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ABSTRACT 
Mengidentifikasi masalah yang sering terjadi pada compressor Grasso sehingga dapat diselesaikan dengan 

perhitungan six big losess.Menentukan nilai Total Productive Maintenance dengan metode  Overall Equipment 

Effectiveness pada proses produksi Ada 6 kerugian utama yang ada dalam penelitian ini, yaitu Breakdown 

Losses, Setup and Adjustment Losses, Idling and Minor Stoppage Losses, Reduce Speed Losses, Process 

Defect, Reduced Yield Loss. Dari keenam kerugian ini menyebabkan kurang optimalnya suatu proses produksi 

semua faktor belum mencapai batas yang ideal, dimana empat  faktor yang belum melampaui batas ideal yaitu 

faktor availibility yang hanya sebesar 69,28%, Performance 72,10%,  quality ratio sebesar 74,35%, faktor dari 

OEE itu sendiri yang hanya 37,10% saja 

Keywords : Aviability, Performance, Quality, Big loss 
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PENDAHULUAN 
Ke llancaran produlksil pada PT. Wilndilka Ultama 

Se lmarang yang be lrlokasil dil Jl. Raya Be lrilngiln, 

Wonosaril, Ke lc. Ngalilyan, Kota Se lmarang akan 

sangat te lrgantulng daril ke lsilapan daril tilap-tilap ulnilt 

me lsiln kompre lssor. Prose ls produlksil te lrgantulng dari l 

ke lte lrseldilaan te lkanan uldara yang dil pasok ole lh me lsiln 

komprelssor, ope lrator yang be lrtulgas, alat-alat yang 

me lndulkulng ulntulk prose ls produlksil dan julga pilhak 

lular selpe lrtil pilhak daril pe lmasok bahan bakul dan 

pe lrulsahaan bongkar mulat yang dapat me lmbe lrilkan 

ke llancaran dildalam be lrprodulksil. 

Dalam prose ls produlksil olahan I lkan dan 

Se lafood Be lkul I lndulstril PT. Wilndilka Ultama Se lmarang 

me lnggulnakan me lsiln yang dilsulsuln se lcara se lril se lbagail 

be lrilkult: Compre lssor 1, Compre lssor 2.Fulngsil daril 

me lsiln Compre lssor te lrse lbult adalah se lbagail pe lndilngiln 

daril produlk. Be lrdasarkan hasill obse lrvasil yang 

dillakulkan dil PT. Wilndilka Ultama Se lmarang dilke ltahulil 

bahwa ke ldula me lsiln kompre lssor grasso te lrse lbult 

be lrhe lntil kare lna be lbe lrapa se lbab. Ke lbiljakan yang 

se llama ilnil dillakulkan pe lrulsahaan de lngan me llakulkan 

pe lrawatan Me lsiln Kompre lssor Grasso apabilla te lrjadil 

ke lrulsakan saja. Agar Pe lrulsahaan mampul be lrtahan 

dan belrsailng dildalam dulnila ilndulstril. Pe lrulsahaan 

diltulntult agar mampul be lrprodulksi l se lcara optilmal dan 

tildak telrhambat yang akhilrnya pe lrulsahaan puln dapat 

me lnghelmat pe lnge llularan se lpe lrtil bilaya pe lrawatan 

me lsiln yang te lrlalul mahal jilka me lsiln me lngalamil 

ke lrulsakan be lrat te lrultama pada kompone ln ultama 

me lsiln kompre lssor grasso. Me lsiln Kompre lssor Grasso 

adalah salah satul me lsiln yang sangat viltal dil dalam 

prose ls produlksil pada de lparte lme ln pe lndilngiln. 

Be lrdasarkan latar be llakang dilatas pe lne lliltil be lrmilnat 

ulntulk me lmbulat pe lne lliltilan yang be lrjuldull “TOTAL 

PRODUlCTI lVE l MAI lNTE lNANCE l (TPM) 

KOMPRE lSSORGRASSO ME lNGGUlNAKAN 

ME lTODEl OVE lRALL ElQUlI lPME lNT 

E lFE lCTI lVE lNE lSS (OElE l) STUlDI l KASUlS PADA PT. 

WIlNDI lKA UlTAMA SE lMARANG)” 

 

RUMUSAN MASALAH 

 
Be lrdasarkan latar bellakang dilatas, maka 

masalah yang akan dilkajil dalam pe lne lliltilan ilni l 

dilrulmulskan se lbagail be lrilkult: 

1. Masalah apa yang se lrilng te lrjadil pada kompre lsor 

grasso se lhilngga dapat di lse lle lsailkan de lngan 

pelrhiltulngan silx bilg lose lss? 

2. Bagailmana me lnghiltulng dan me lne lntulkan nillai l 

Total Produ lctilve l Mailnte lnance l de lngan me ltode l  

Ove lrall E lqu lilpme lnt Elffe lctilve lne lss pada prose ls 

produlksil 

 

 

TINJAUAN PUSTAKA 

2.1.1. Pengertian Overall Equipment Effectiveness 

(OEE) 

Me lnulrult Ansoril dan Mulstajilb (2018:114) 

Ove lrall e lqu lilpme lnt e lffe lctilve lne lss (OE lE l) me lrulpakan 

me ltode l yang dilgulnakan se lbagail alat ulkulr (me ltrilk) 

dalam pe lne lre lpan program TPM gulna me lnjaga 

pe lralatan pada kondilsil ilde lal de lngan me lnghapulskan 

Silx Bilg Losse ls pe lralatan. Se llailn iltul ulntulk me lngulkulr 

kilne lrja daril satul silste lm produlktilf. Ke lmampulan 

me lngilde lntilfilkasilkan se lcara je llas akar pe lrmasalahan 

dan faktor pe lnye lbabnya se lhilngga me lmbulat ulsaha 

pe lrbailkan me lnjadil te lrfokuls me lrulpakan faktor ultama 

me ltode l ilnil dilaplilkasilkan se lcara me lnye llulrulh ole lh 

banyak pe lrulsahaan dildulnila. 

Mulchilril dan Pilnte llon (2018) me lnyatakan 

bahwa OE lE l me ltrilk me lndulkulng manaje lme ln 

pe lme llilharaan dalam pe lngulkulran pe lralatan 

ke lte lrse ldilaan dan pe lre lncanaan ti lngkat, yang 

me lrulpakan fulngsil daril yang dilre lncanakan dan 

masilng-masilng downtilme l yang tildak dilre lncanakan. 

Ove lrall E lqu lilpme lnt Elffe lctilve lne lss (OE lE l) 

me lrulpakan me ltode l yang dilgulnakan ulntulk ulkulr 

e lfe lktilviltas pe lnggulnaan pe lralatan se lbagail salah satu l 

aplilkasil program Total Produlctilve l Mailnte lnancel 

(TPM) delngan me lnghapulskan silx bilg losse ls 

pe lralatan. Ove lrall e lqu lilpme lnt e lffe lctilve lne lss adalah 

tilngkat ke le lfe lktilfan fasilliltas se lcara me lnye llulrulh yang 

dilpelrole lh de lngan me lmpe lrhiltulngkan availlabillilty rate l, 

pe lrformance l rate l, dan rate l of qulalilty. Pelngulkulran 

OE lE l ilnil dildasarkan pada pe lngulkulran tilga rasilo 

ultama, yailtul : availlabillilty rate l, pe lrformance l rate l, dan 

rate l of qu lalilty produlct  dalam Ansoril dan Mulstajilb 

(2018:116). 

Se lhilngga dapat dilsilmpullkan bahwa Ove lrall 

e lqulilpme lnt e lffe lctilve lne lss (OE lE l) me lrulpakan me ltodel 

yang dilgulnakan ulntulk me lngulkulr kilne lrja daril satu l 

silste lm produlktilf. 

 

2.1.2. Tujuan Overall Equipment Effectiveness 

(OEE) 

Me lnulrult Ansoril dan Mulstajilb (2018:23) OElE l 

dapat dilgulnakan dalam be lbe lrapa jelnils tilngkatan pada 

lilngkulngan pe lrulsahaan: 

a. Dilgulnakan se lbagail be lnchmark ulntulk 

me lngulkulr re lncana pe lrulsahaan dalam 

pe lrformansil. 

b. Nillail OE lE l dilgulnakan ulntulk 

me lmbandilngkan garils pelrformansi l 

me llilntang daril pe lrulsahaan, maka akan 

te lrlilhat alilran yang tildak pe lnti lng. 

c. OE lE l dapat me lngilde lntilfilkasi l me lsiln mana 

yang me lmpulnyail pe lrformansi l bulrulk. 

d. Dilgulnakan ulntulk me lne lntulkan startilng poilnt 

daril pelrulsahaan. 

e. Dilgulnakan ulntulk me lngilde lntilfilkasil ke lrulgilan 

produlktilviltas 

f. Dilgulnakan ulntulk me lne lntulkan priloriltas 
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dalam ulsaha ulntulk me lni lngkatkan OE lE l dan 

produlktilviltas. 

 

2.1.3. Enam Jenis Kerugian (Six Big Loss) 

E lnam je lnils ke lrulgilan me lrulpakan bagilan 

pe lntilng yang pe lrlul ulntulk dilpahamil ulntulk me lngulkulr 

ke lrulsakan dalam prose ls produlksil. Silx bilg loss 

dilhiltulng ulntulk me lnge ltahulil nillail OE lE l daril sulatul 

me lsiln ataul pe lralatan agar dapat dilambill langkah-

langkah ulntulk pe lrbailkan, jilka hasillnya suldah bailk 

maka hasill te lrse lbult akan te lruls dilpe lrtahankan 

(Ansoril dan Mulstajilb, 2018:34-35). Ke le lnam je lnils 

ke lgailtan te lrse lbult dilbagil dalam tilga ke llompok. 

1. Ke lhillangan waktul (down tilme l) 

a. Ke lgagalan (bre lakdown) kare lna 

ke lrulsakan alat, ganggulan tildak 

te lrdulga (bailk ulntulk ke lrulsakan alat 

me lndadak/ke lrulsakan e lle lktrilk). 

b. Se lt ulp and adjulstme lnt, kare lna ada 

pe lrulbahan mode ll produlk (changel 

ove lr), pelnge lpre lsan, ilnje lksil, dan lailn 

se lbagailnya. 

Dilmana ke ldula loss ilnil dilgulnakan ulntulk 

me lnghiltulng avilabillilty rate l. 

2. Ke lhillangan ke lce lpatan (spe le ld loss) 

a. I ldle l and milnor stoppagels opelrasil, 

pe lralatan ataul me lsiln 

be lrhe lntil/dilhe lntilkan kare lna problelm 

yang silfatnya se lme lntara, daril 

pe lngope lrasilan se lnsor, sulmbatan pada 

salulran. 

b. Re ldulce ld spe le ld adalah te lrjadilnya 

pe lrbeldaan antara re lncana dan 

ke lce lpatan actulal daril me lsiln atau l 

pe lralatan. 

Dilmana ke ldula loss ilnil dilgulnakan ulntulk 

me lnghiltulng pe lrformance l rate l. 

3. Cacat (de lfe lct) 

a. Produlk cacat, cacat ataul rulsak yang 

me lme lrlulkan pe lrbailkan 

b. Pelnulrulnan yile lld se llama star ulp, 

kare lna ada pe lnye lte llan-pe lnye lte llan 

sampail kondilsil stabill. 

Dilmana ke ldula loss ilnil dilgulnakan ulntulk 

me lnghiltulng qu lalilty rate l. 

 

2.1.4. Perhitungan Overall Equipment Effectiveness 

(OEE) 

Me lnulrult Ansoril dan Mulstajilb (2018:118-

121) Pelrhiltulngan OE lE l ilnil dildasarkan pada tilga rasilo 

ultama yailtul availlabillilty rate l, pe lrformance l 

e lffilcile lncy, dan rate l of qulalilty. 

1. Availlabillilty rate l Me lrulpakan sulatul rasilo 

yang me lnggambarkan pe lmanfaatan waktu l 

yang te lrse ldila ulntulk ke lgi latan opelrasil me lsiln 

dan pe lralatan. Availlabillilty me lrulpakan 

rasilo daril opelratilon tilme l, delngan 

me lnge llilmilnasil downtilme l pe lralatan 

te lrhadap loadilng tilme l. Maka, formulla yang 

dilgulnakan ulntulk me lngulkulr availlabillilty 

adalah : 

Availlabillilty = 
                       

            
x 100% 

2. Pe lrformance l e lffilcile lncy Me lrulpakan sulatul 

ratilo yang me lnggambarkan ke lmampulan 

daril pelralatan dalam me lnghasillkan barang. 

Rasilo ilnil me lrulpakan hasill daril opelratilng 

spe le ld rate l dan ne lt ope lratilng rate l. Formulla 

pe lngulkulran rasilo ilnil adalah : 

Pe lrformance l rate l = 
                                   

           
x 100% 

3. Rate l of Qu lalilty me lrulpakan sulatul rasilo yang 

me lnggambarkan ke lmampulan pe lralatan 

dalam me lnghasillkan produlk yang se lsulai l 

de lngan standar Formulla yang dilgulnakan 

ulntulk pe lngulkulran rasilo ilnil adalah : 

Qu lalilty rate l  = 
                                 

                
x 100% 

4. Nillail OE lE l dilpe lrole lh de lngan me lngalilkan 

ke ltilga rasilo ultama te lrse lbult. Se lcara 

mate lmatils formulla pe lngulkulran nillail OE lE l 

adalah: 

OE lE l (%)= Availlabillilty (%) × Pe lrformance l 

rate l (%) × Qu lalilty rate l (%) 

Me lnulrult Se lilchil Nakajilma (1989) dalam 

Ansoril dan Mulstajilb (2018:122), kondilsil yang ilde lal 

ulntulk OE lE l adalah se lbagail be lrilkult: 

 Availlabillilty > 90% 

 Pe lrformance l > 95% 

 Qu lalilty > 99% 

 OE lE l > 85% 

 

METODE PENELITIAN 

3.1.1. Identifikasi Penelitian Objek 

I ldelntilfilkasil pe lne lliltilan objelk dillakulkan be lrdasarkan 

latar be llakang pe lrmasalahan yang ada pada Total 

Produlctilve l Mailnte lnance l (TPM) Kompre lssor Grasso 

me lnggulnakan me ltode l Ove lrall E lqu lilpme lnt Elfe lctilve lne lss 

(OE lE l) Stuldil Kasuls Pada PT. Wilndilka Ultama 

Se lmarang) adalah tuljulan ultama yang me lndasari l 

pe lrmasalahan, dalam hal ilnil julga dillakulkan se lbagai l 

salah satul ulpaya pe lnge lmbangan dan pe lrbailkan silste lm 

kilne lrja pada bagilan produlksil khulsulsnya de lparte lme ln 

pe lndilngiln. 

 

3.1.2. Studi Pustaka 

Pelne lliltilan ilnil dillakulkan de lngan me lncaril, me lmbaca, 

me lncatat dan me lmpe llajaril sulmbe lr-sulmbe lr lilte lratulr 

se lpe lrtil julrnal-julrnal dan bulkul-bulkul yang be lrhulbulngan 

de lngan pe lne lliltilan dilmaksuldkan ulntulk me lmpe lrole lh 

data yang be lrsilfat te loriltils yang be lrkailtan de lngan 
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pokok bahasan dalam pe lne lliltilan. 

Be lrdasarkan daril latar be llakang dan pe lrmasalahan 

yang telrjadil maka dillakulkan se lrangkailan pe lne lliltilan 

te lrhadap siltulasil yang ada dil te ltapkan de lngan me ltode l 

illmilah yang se lsulail. Me ltode l yang dilgulnakan adalah 

Ove lrall E lqulilpme lnt E lfe lctilve lne lss (OE lE l), dan Silx Bilg 

Loss. 

 

3.1.3. Studi Lapangan 

a) Obse lrvasil 

Me llakulkan pe lngamatan se lcara langsulng pada PT. 

Wilndilka Ultama Se lmarang khulsulsnya pada bagilan 

De lpartelme ln Pe lndilngiln. 

b) Wawancara 

Me llakulkan wawancara de lngan mandor belsar 

pe lngolahan, mandor belsar te lknilk, mandor te lknilk, 

karyawan bagilan pe lngolahan, karyawan bagilan 

te lknilk, admiln mailnte lnance l dan karyawan bagilan 

yang lailnya gulna me lmpe lrole lh ilnformasil yang se lsulai l 

de lngan topilk pe lne lliltilan. 

 

3.1.4. Perumusan Masalah 

Pelrulmulsan masalah dillakulkan se lte llah masalah yang 

ada te lrilde lntilfilkasil dan me lncaril pelme lcahan masalah 

be lrdasarkan stuldil lapangan dan stuldil pulstaka. 

 

 

3.1 Tahap Pengumpulan dan Pengolahan Data 

Pada tahap ilnil dillakulkan pe lngulmpullan data yang 

nantilnya dilgulnakan ulntulk me lndulkulng dan 

me lme lcahkan pe lrmasalahan yang ada. Dalam 

pe lngulmpullan data te lrle lbilh dahullul me lne ltapkan 

sulmbe lr data, sulmbe lr data dilpe lorle lh daril pelrulsahaan 

de lngan cara me lngamatil se lmula prose ls produlksil dan 

pe lrawatan me lsiln yang te lrkailt. Data yang te lrkailt 

antara lailn jam ke lrja (availlabillilty tilme l), lama waktu l 

downtilme l me lsiln, lama waktul me lnganggulr dan 

ganggulan ke lcill (ildle l and milnor stoppagels), waktu l 

silkluls pe lr pe lrilode l, julmlah produlksil pe lr pe lrilode l, 

julmlah cacat produlksil, hilstoril pe lrawatan me lsiln. 

 

3.2.1. Pengumpulan Data 

Pelrulmulsan masalah dillakulkan se lte llah masalah yang 

ada te lrilde lntilfilkasil dan me lncaril pelme lcahan masalah 

be lrdasarkan stuldil lapangan dan stuldil pulstaka. 

1. Availlabillilty tilme l 

Data ilnil dilpe lrole lh daril daftar hadilr haril ke lrja daril 

pe lrulsahaan. 

2. Planneld downtilme l 

Data ilnil dilpe lrole lh daril bahan bakul uldang dilte lrilma. 

3. Uln planneld downtilme l 

Data dilpe lrole lh saat waktul ke lrja produlktilf yang hillang 

kare lna ke lrulsakan me lsiln. 

4. I ldle l and Milnor Stoppagels 

Data dilpe lrolelh daril saat me lnulnggul produlk 

dilmasulkkan ke l dalam me lsiln pe lndilngiln. 

5. Waktul silkluls ilde lal 

Waktul ilde lal sulatul produlksil daril bahan dilte lrilma 

sampail silap dilkilrilm ke l konsulme ln. 

6. Julmlah produlksil 

Data ilnil dilpe lrole lh daril julmlah produlksil yang 

dilhasillkan se ltilap pe lrilode l produlksil. 

7. Julmlah de lfe lct  

Data ilnil dilpe lrole lh daril cacat produlk. 

 

3.2.2. Pengolahan Data 

Se lbe llulm me lnge ltahulil nillail OE lE l me llalulil silx bilg lose ls. 

Me lnulrult Ansoril dan Mulstajilb (2018:34-35) rulmuls silx 

bilg lose ls adalah:  

1. Downtilme l loss (pe lnulrulnan waktul) 

a. Bre lakdown loss (ke lrulgilan ke lrulsakan 

pe lralatan) 

Bre lakdown loss = 
               

              
x 100% 

b. Se lt ulp and adjulstme lnt (ke lrulgilan 

pe lrsilapan dan pe lngatulran) 

Se lt ulp and adjulstme lnt = 
                

              
x 100% 

2. Spele ld loss (pe lnulrulnan ke lce lpatan) 

a. I ldle l and milnor stoppagels (ke lrulgilan 

kare lna be lrhe lntil se lsaat) 

I ldle l and milnor stoppagels = 
               

              
x 100% 

b. Re ldulce ld spe le ld (ke lrulgi lan pe lnulrulnan 

ke lce lpatan) 

Re ldulce ld spe le ld = 

              

            
                  

             
x 100% 

3. Qu lalilty loss (pe lnulrulnan kulaliltas) 

a. De lfe lct iln Proce lss (ke lrulgilan produlk 

cacat saat prose ls) 

De lfe lct iln Proce lss = 
              

                
x 100% 

b. Re ldulce ld yile lld (ke lrulgilan hasill re lndah)   

Re ldulce ls yile lld = 
                                

              
x 100% 

Se lte llah silx bilg loss dilke ltahulil barul me lncaril nillail OE lE l, 

nillail OE lE l dilpe lrole lh daril pelrhiltulngan: 

 

1. Pelrhiltulngan Availlabillilty 
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Availlabillilty = 
                      

            
x 100% 

2. Pelrhiltulngan Pe lrformance l   

Pe lrformance l = 
                               

              
x 100% 

3. Pelrhiltulngan Qu lalilty  

Qu lalilty = 
                           

                
x 100% 

4. Pelrhiltulngan Ove lrall E lqu li lpme lnt E lffe lctilve lne ls 

(OE lE l) 

OE lE l = Availlabillilty x Pe lrformance l E lffilcile lncy x Rate l 

of qulalilty 

3.2.3Tahap Analisa dan Interpretasi 

Daril pe lngulmpullan dan pe lngolahan data  akan 

dilpelrole lh nillail yang dilgulnakan ulntulk me lnganalilsa 

se lbe lrapa elfe lktilf pe lnggulnaan me lsiln ataul pe lralatan 

produlksil te lrse lbult. Ulntulk me lnye lle lsailkan masalah 

dilpelrlulkan analilsa-analilsa antara lailn: 

1. Analilsail pe lrhiltulngan nillail OE lE l dan Silx bilg loss. 

2. E lvalulasil ataul ulsullan pe lnce lgahan. 

3.2.4 Tahap Kesimpulan dan Saran 

Daril analilsa dilpe lrole lh nillail OE lE l te lntang e lfe lktilviltas 

me lsiln dan dapat ke lsilmpullan, se lte llah iltul dilbe lril saran 

 

HASIL PENELITIAN DAN 

PEMBAHASAN 
Pelngolahan Data Pe lngolahan data dildasarkan pada 

data yang dildapatkan daril prose ls pelngulmpullan 

data 

PERHITUNGAN NILAI OEE 

 

Availability ratio  

        :  
                      

            
x 100% 

 

:  
               

      
x 100% = 69,28 % 

 

Performance ratio :  
                                       

              
x 100% 

  
            

      
x 100%     =72,1% 

Quality ratio :  
               –             

              
x 100% 

  
             

     
x 100%   =74,35 % 

OEE  

: (Availability ratio x Performance ratio x Quality 

ratio) x 100 

: (69,28% x 72,03% x 74,35%) x 100 = 37,10% 

 

PERHITUNGAN SIX BIG LOSS 

Breakdown loss :  
               

             
x 100% 

:  
      

      
x 100% =30,70% 

Setup & Adjustment loss :  
               

             
x 

100%  :  
     

      
x 100% = 20,0 % 

Idling & Minmor Stoppage loss :  
              

             
x 100% 

:  
      

      
x 100% = 7,5% 

Reduce Speed Loss  

:  

     

      
       

      
x 100%=1,56% 

Defect in Process 

:  
     

     
x 100%=25,67% 

Reduced Yield Loss  

:  
            

      
x 100%=11,7% 

 

Analisis Hasil Perhitungan OEE  

Be lrdasarkan pe lrhiltulngan nillail OE lE l pada prose ls 

produlksil dil PT. Wilndilka Ultama Se lmarang dilpe lrole lh 

nillail Availlilbillilty de lngan nillail rata-rata 69,28%, 

Pe lrformance l delngan nillail rata-rata 72,03%, Qulalilty 

de lngan nillail rata-rata 74,35%, dan ulntulk nillail rata-rata 

OE lE l se lbe lsar 37,10%. Nillail ilnil se llanjultnya kilta 

bandilngkan de lngan nillail standar ilde lal pe lrulsahaan 

(Se lilchil Nakajilma, 1989) dalam Ansori l dan Mulstajilb 

(2013:122), dilmana standarnya adalah se lbagail be lrilkult: 

 

Tabel 4.18 Pe lrbandilngan Nillail OE lE l Actulal dan OE lE l 

I ldelal 

  
Dapat dillilhat pada tabell dilatas bahwa se lmula faktor 

yang be llulm me lncapail batas yang ilde lal, dilmana tilga 

faktor yang be llulm me llampaulil batas ildelal yailtul faktor 

availlilbillilty yang hanya se lbe lsar 69,28%, Pelrformance l 

72,10% qulalilty ratilo se lbe lsar 74,35%, faktor daril OE lE l 

iltul se lndilril yang hanya 37,10% saja. Dil lilhat daril 

ke ltilga faktor yang dilbawah ilde lal faktor yang palilng 

silgnilfilkan adalah dil faktor availlilbillilty dilmana maksuld 

availlilbillilty dilsilnil adalah tilngkat ke lte lrse ldilaan me lsiln 

be lropelrasil ataul pe lmanfaatan me lsiln se lcara optilmal 

 

4.5.2Analisa Hasil Perhitungan Six Big Loss 

OE lE l me lnyorotil 6 ke lrulgilan ultama (Silx Bilg Loss) 

pe lnye lbab pe lralatan produlksil tildak be lropelrasil se lcara 

normal. Dilmana 6 pe lnye lbab ultama iltul adalah: 

OEE 

FACTOR 

OEE 

ACTUAL 

OEE 

IDEAL 
KETERANGAN 

Availibility 69.28% 90% UlPGRADEl 

Performance 72,10% 95% UlPGRADEl 

Quality 74,35% 99% UlPGRADEl 

OEE   37,10% 85% UlPGRADEl 
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1. Bre lakdown Loss 

2. Seltulp & Adju lstme lnt Loss 

3. I ldle l & Milnor Stoppagel Loss 

4. Reldulce l Spele ld Loss 

5. De lfe lct iln Proce lss 

6. Reldulce ld Yile lld Proce lss 

Dilbawah ilnil adalah hasill pe lrhiltulngan Loss yang 

dilbahas dil bab se lbellulmnya: 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Tabel 4.19 Loss Pada Availlilabillilty 

 

 

Tabel 4.20 Loss Pada Pelrformance l 

 

 

 

 

 

Tabel 4.21 Loss Pada Qulalilty 

BUlLAN 

DElFElCT LOSSElS 

DElFElCTIlN 

PROCElS LOSS 

RElDUlCEl 

YIlElLD LOSS 

(%) (%) 

Janularil 

2020 10,05 7,5 

Pelbrularil 

2020 12,50 8,1 

Mare lt 

2020 17,04 9,3 

Aprill 2020 19,12 9,9 

Me lil 2020 20,78 10,9 

Julnil 2020 22,59  11,8 

Jullil 2020 26,51  12,5 

Agulstuls 

2020 29,90  13,6 

Se lpte lmbe lr 

2020 45,87 15,6 

Oktobe lr 

2020 28,26  13,3 

Nope lmbe lr 

2020 33,73 14,2 

De lse lmbe lr 

2020 41,73  14,4 

TOTAL 308,08  141,1 

 

 

 

Analilsa te lrhadap silx bilg loss ilnil di llakulkan ulntulk 

me lnge ltahulil pe lnye lbab te lrjadilnya ke lgagalan dalam 

prose ls produlksil, dilmana ke l e lnam loss dilke llompokkan 

me lnjadil tilga yailtul: 

1. Availlilabillilty 

a. Bre lakdown 

b. Se ltulp & Adju lstme lnt 

2. Pe lrformance l 

a. I ldle l & milnor stoppagels 

b. Re ldulce ls spe le ld 

 

 
DOWNTIlMEl LOSSElS 

 
BRElAKDOWN LOSS % WAKTUlSElTUlP % 

Janularil 2020 24,83 20.00 

Pelbrularil 

2020 26,89  20.00 

Marelt 2020 27,58  20.00 

Aprill 2020 28,33  20.00 

Me lil 2020 30,00  20.00 

Julnil 2020 30,83  20.00 

Jullil 2020 30,48  20.00 

Agulstuls 

2020 32,90  20.00 

Se lpte lmbe lr 

2020  36,66 20.00 

Oktobe lr 

2020  32,09 20.00 

Nope lmbe lr 

2020  33,33 20.00 

De lselmbe lr 

2020  34,51 20.00 

TOTAL 368,43 240.00 

BUlLAN 
SPElE lD LOSSElS 

IlDLEl & MIlNOR 
LOSS % 

RElDUlCEl 
SPElElD LOSS % 

Janularil 

2020 7,5  2,30  

Pelbrularil 

2020 7,5  2,02  

Mare lt 

2020 7,5  1,71  

Aprill 

2020 7,5  1,63 

Me lil 2020 7,5  1,65 

Julnil 2020 7,5  1,63 

Jullil 2020 7,5  1,47 

Agulstuls 

2020  7,5 1,43 

Se lpte lmbe l

r 2020 7,5  1,07 

Oktobe lr 

2020  7,5 1,47 

Nope lmbe l

r 2020  7,5 1,32 

De lse lmbe lr 

2020  7,5 1,08 

TOTAL 90 18,73 
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3. Qu lalilty  

a. De lfe lct iln proce lss 

b. Re ldulce ld yile lld 

Ulntulk availlilabillilty faktor yang palilng be lsar 

me lncilptakan loss adalah dil se lktor bre lakdown lossnya 

de lngan rata-rata 30,70%, se ldangkan ulntulk 

pe lrformance l dil se lktor I ldle l and milnor loss rata-rata 

7,5% dan pada qulalilty be lrada dil se lctor De lfe lct iln 

proce lss dilmana nillailnya rata-rata se lbe lsar 25,67%. 

 

KESIMPULAN DAN SARAN 
1 Kesimpulan  

Be lrdasarkan pe lngolahan data dan analilsa yang te llah 

dilulrailkan pada bab selbe llulmnya, dildapatkan be lbe lrapa 

ke lsilmpullan se lbailgail be lrilkult : 

1. Ada 6 ke lrulgilan ultama yang ada dalam 

pe lne lliltilan ilnil, yailtul Bre lakdown Losse ls, 

Se ltulp and Adjulstme lnt Losse ls, I ldlilng and 

Milnor Stoppagel Losse ls, Re ldulce l Spele ld 

Losse ls, Proce lss De lfe lct, Re ldulce ld Yile lld 

Loss. Daril ke le lnam ke lrulgilan ilni l 

me lnye lbabkan kulrang optilmalnya sulatu l 

prose ls produlksil, daril ke l e lnam dilbagi l 

me lnjadil 3, yailtul Avilabillilty yang me lmillilki l 

dula se lktor yailtul Bre lak down Loss dan Se lt 

u lp & adju lstme lnt loss, se ldangkan 

Pe lrformance l me lmillilkil dula se lktor yailtu l 

I ldlilng and Milnor Stoppagel Losse ls dan 

Re ldulce l Spele ld Losse ls, te lrakhilr Qu lalilty yailtu l 

Proce lss De lfe lct, Re ldu lce ld Yile lld Ulntu lk 

availlilabillilty faktor yang palilng belsar 

me lncilptakan loss adalah dil se lktor 

bre lakdown lossnya delngan rata-rata 

30,70%, se ldangkan ulntu lk pelrformance l dil 

se lktor I ldle l and milnor loss rata-rata 7,5% 

dan pada qulalilty belrada dil se lctor De lfe lct iln 

proce lss dilmana nillailnya rata-rata se lbelsar 

25,67%.Loss.Ulntulk pe lrhiltulngan nillail OE lE l 

dildapatkan nillail Availli lbillilty de lngan nillai l 

rata-rata 69,28%, Pe lrformance l de lngan nillai l 

rata-rata 72,03%, Qulalilty de lngan nillail rata-

rata 74,35%, dan ulntulk nillail rata-rata OE lE l 

se lbe lsar 37,10%. se lmula faktor be llulm 

me lncapail batas yang ilde lal, dilmana e lmpat  

faktor yang be llulm me llampaulil batas ilde lal 

yailtul faktor availlilbillilty yang hanya se lbe lsar 

69,28%, Pelrformance l 72,10%,  qulalilty 

ratilo se lbe lsar 74,35%, faktor daril OE lE l iltu l 

se lndilril yang hanya 37,10% saja. Dil lilhat 

daril ke ltilga faktor yang dilbawah ilde lal faktor 

yang palilng silgnilfilkan adalah dil factor 

availlilbillilty dilmana maksuld availlilbillilty 

dilsilnil adalah tilngkat ke lte lrse ldilaan me lsi ln 

be lropelrasil ataul pe lmanfaatan me lsiln se lcara 

optilmal. 

2. Nillail OE lE l yang hanya se lbe lsar 37,10% jaulh 

dilbawah nillail ilde lal se lbe lsar 85% ilni l 

dilkare lnakan adanya nillail silx bilg loss yang 

be lsar dilmana dil Avilabillilty be lrada dil 

Be lakdown loss, Pe lrformance l dil I ldlilng & 

Milnor Stoppagels loss, Qu lalilty dil De lfe lct iln 

proce lss. 

 

1 Usulan Perbaikan   

Pelnye lbab te lrjadilnya loss-loss pada me lsiln Kompre lssor 

Grasso adalah se lbagail be lrilkult: 

Availlilabillilty 

Bre lakdown loss (ke lrulgilan ke lrulsakan pe lralatan) 

se lpte lmbe lr 2020 ke lhillangan kompre lsil total pada 

syste lm kompre lsil kare lna kle lp be lngkok bilsa 

me lnge llilmilnasil (100:782)x100% = 12,78% (waktul 

ulnplanne ld downtilme l:total watul ulnplanne ld 

dowdowntilme l ) x 100% 

pe lrformance l 

I ldle l and milnor stoppagels (ke lrulgilan kare lna be lrhe lnti l 

se lsaat dan be lrullang) pada bullan janulari l, julnil, agulstuls, 

de lse lmbe lr te lrjadil pilston pe lcah kare lna lilqulild back yg 

dilse lbabkan e lvaporator filn te lrsulmbat hal ilnil bilas 

me lnge llilmilnasil ((30+65+80+90) : 782) x 100% = 

33,88% 

Qu lalilty 

De lfe lct iln Proce lss (ke lrulgilan saat prose ls) pada bullan 

mare lt, aprill, oktobe lr, Nove lmbe lr te lrjadil ove lrhe lat 

dilkare lnakan kulaliltas olil suldah tulruln dan kotor hal ilni l 

bilas me lne llilmilnasil ((47+50+75+80): 782) x 100% = 

32,22% 

 

Ulsullan pe lrbailkan ulntulk me lngatasil loss-loss pada 

me lsiln Kompre lssor Grasso adalah se lbagail be lrilkult: 

1. me llakulkan mailnte lnance l te lrjadwal 

2. mailnte lnance l dillakulkan ulntulk me lnce lgah 

te lrjadilnya ke lrulsakan dan pe lrawatan dillakulkan 

se lcara pe lrilodilc yg suldah dil jadwalkan dalam 

kulruln waktul te lrte lntul 

3. Pilston pe lcah syste lm e lrror te lrjadil Lilqu lild Back 

dilkare lnakan elvaporator filn te lrsulmbat kare lna 

de lbullolos daril fillte lruldara akan me lne lmpe ll di l 

pe lrmulkaan e lvaporator dan be lrakulmullasi l 

se lhilngga me lngganggul pe lrpilndahan kalor uldara 

ke l re lfrilge lrant,langkah mailnte lnance l te lrjadwal 

yailtul pe lmbe lrsilhan sarilngan uldara me llilhat daril 

data yg ada te lrjadil pelngullangan loss tilap 4-5 

bullan maka se lharulsnya pe lmbe lrsilhan sarilngan 

uldara dillakulkan tilap bullan se lhilngga  hal ilnil bilas 

me lnge llilmilnasil ((30+65+80+90) : 782) x 100% = 

33,88% loss 

4. kompre lsil be lrhe lntil total pada syste lm kompre lsi l 

kare lna kle lp be lngkok dilkare lnakan waktul 

re lplace lme lnt suldah te lrle lwat,se lhilngga kle lp suldah 

auls dan rulsak, me llilhat daril laman re lsmi l 

kompre lsor grasso, kle lp haruls dilgantil ke ltilka 

waktul ke lrja me lsiln suldah me lmasulkil 16.000 jam 

ke lrja yang dilmana kle lp be llulm pe lrnah dil ganti l 

mullail awal me lsiln barul datilng yailtul 2017. 
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tilndakan ilnil bilsa me lnge llilmilnasi l 

(100:782)x100% = 12,78% loss 

5. Telrjadil ove lrhe lat dilkare lnakan kulaliltas olil suldah 

tulruln dan kotor, ove lrhe lat ilnil se lcara be lrullang 

telrjadil 6 bulan se lkalil,yang mana se lharulsnya 

dillansilr daril manulal book kompre lsor Grasso 

pelnggantilan olil dillakulkan tilap 2000 jam,yang 

mana pe lnggantilan olil suldah sangat te lrle lwat, hal 

ilnil bilas me lne llilmilnasil ((47+50+75+80): 782) x 

100% = 32,22% daril loss te lrse lbult 

nome lnclatulre l lilst, whilch shoulld bel place ld be lfore l the l 

re lfe lre lnce ls. Sort the l symbols by alphabe lt and groulp 

se lparate lly Gre le lk le ltte lrs, Sulbscrilpts and sulpe lrscrilpts 

and Abbre lvilatilons. For e lxample l: 

L   le lngth     [m] 

P prelssulre l   [kPa] 

Greek letters 

ρ   delnsilty [kg/m
3
] 
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